
Abamet 

Создание управляющих программ с использованием инструмента Roller Ball в программе  CNCKAD Metalix 

для координатно-пробивных прессов Abamet. 

1. Запустить программу CNCKAD Metalix

2. Открыть или создать чертеж детали.

3. Задать обработку, нажав кнопку добавить штамповку.
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4. Выберите инструмент из предложенного списка.

5. Типом операции необходимо выбрать «Нибблинг контура».

6. Обработку необходимо начать с прямого отрезка левой стороны чертежа таким образом, что бы

обработка шла по часовой стрелке.
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7. После создания обработки нажимаем кнопку NC. В появившихся окнах заполняем в случае

необходимости данные и нажимаем ДАЛЕЕ до появления кнопки ГОТОВО.

8. Нажмите кнопку ГОТОВО и ожидайте, пока пост процессор просчитает программу.
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9. По окончанию просчета нажимаем кнопку ОК после чего автоматический загрузится симуляция

программы. При этом УП программа сохранится в C:\Metalix\P .

В случае если на чертеже имеется контур, внутри второго контура необходимо. 

1. Задать обработку наружного контура, как описано выше.

2. Перед заданием обработки внутреннего контура в закладках экрана необходимо переключить режим

«Сторона» из АВТО в СТОРОНА, предварительно задав штамповку и выбрав инструмент. Далее

обработать внутренний контур, так же как и внешний.
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Для того чтобы убедиться, что программы корректно в NC коде начальные углы оси «С» должны быть 

равны «0»


